
INTRODUCCIÓN 
 
Las transmisiones flexibles es uno de los temas que se estudian en los cursos de grado en las                  
carreras universitarias de ingeniería. 
Se incluyen en ella a las correas o bandas, cadenas industriales, cables metálicos y, en               
ocasiones, ejes flexibles. 
En la mayoría de los textos específicos de diseño de elementos de máquinas la escaza               
disponibilidad de espacio obliga a desarrollar el tema de modo acotado. 
Entendiendo la importancia de las transmisiones flexibles por bandas, dado su extensa            
aplicación industrial, en el presente trabajo se ha pretendido exponer no sólo los fundamentos              
tecnológicos también los avances científicos recientes, de modo que el estudiante tenga a su              
alcance los saberes más elevados. 
El texto está dividido en distintos capítulos, unos específicos y otros generales. 
La historia de las transmisiones por correas es una introducción agradable que pone en              
contexto al lector, vinculándolo con la evolución de los materiales, el diseño y aplicaciones              
simpáticas. 
Tres capítulos de fundamentos cinemáticos y dinámicos generales vinculados a todos los            
tipos de correas y luego, cuatro capítulos específicos para analizar cada una de las distintas               
secciones geométricas de bandas existentes. 
El diseño de las poleas y los sistemas de tensado forman parte inherente que no podían faltar                 
y por ello se incluyen en dos capítulos específicos. 
Los dispositivos, máquinas y accesorios que incluyan correas o se pueden derivar de ellas, a               
pesar que ya muchos han sido superados por el avance de la tecnología electrónica, son               
expuestos en un capítulo particular porque muestran la aplicación de conceptos           
fundamentales. 
Finalmente un capítulo dedicado al análisis de las distintas fallas que pueden presentarse en              
correas y poleas, muy útil para el responsable del mantenimiento. 
El autor está convencido que el mejor profesional de la ingeniería, el más eficiente, confiable               
y requerido, es aquel que mayores conocimientos posee, que ha desarrollado la capacidad de              
análisis a partir del saber y, en su idoneidad, el que mejores decisiones adopta. 
El esfuerzo de varios años en la redacción de este texto se verá ampliamente recompensado si                
el estudiante, luego de hacer uso del mismo, así lo interpreta. 
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